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Maszyna CNC do ostrzenia pit tasmowych do ciecia metalu i
drewna

+ Panel sterowania z wyswietlaczem - prosty w obstudze

+ Brak koniecznosci regulacji zmian podczas ostrzenia

+ Uniwersalne zastosowanie




Maszyna CNBS 100 szlifuje wszystkie
powszechnie uzywane pity tasmowe z

najwyzszg precyzja.

Proces szlifowania nie wymaga kontroli
operatora od momentu rozpoczeciu pracy
maszyny. Po rozpoczeciu procesu
szlifowania maszyna nie wymaga

dodatkowych ustawien.

Szlifowanie odbywa sie za pomoca $ciernic
diamentowych albo borazonowych (CBN) z
wykorzystaniem czynnika chtodzacego —

emulsja wodna w kompletnej zabudowie.

Programowanie maszyny realizowane jest

przez panel kontrolny, gdzie wprowadzane
sg wszystkie niezbedne parametry ostrzenia
oraz specyfikacja narzedzia takie jak: ksztait
zeba, kat natarcia, kat przytozenia, podziat
zebow, naddatek oraz predkos¢ ostrzenia,

ktéra jest regulowana ptynnie.

Elektroniczne pokretto reczne stuzy do
pozycjonowania $ciernicy w odniesieniu do

potozenia zeba.

W wiekszos$¢ przypadkéw mozna uzywac tej
samej Sciernicy dla szerokiego zakresu
podziatéw zeba poniewaz system
automatycznie kalkuluje Sciezke ostrzenia
w zaleznosci od zastosowanej Sciernicy.

Funkcje

Zab pity tasmowej podczas szlifowania jest
przepychany przez popychacz, ktory jest
zamontowany na gtowicy szlifujgcej. Nie ma
znaczenia, czy podziatka zebow jest stata
czy zmienna. Pita taSmowa jest
zamocowana za pomocg rolek dociskowych.
Mozliwe jest ponowne szlifowanie tego
samego zeba — oscylacja.

Profil Sciezki ostrzenia jest generowany
przez doktadny, sterowany komputerowo
2-osiowy ruch gtowicy szlifujgcej. Profil jest
wstepnie zdefiniowany przez operatora za
pomoca kilku prostych krokéw w panelu

sterowania.

Wysoka doktadnos$¢ szlifowania materiatu i
doskonate wykonczenie powierzchni
uzyskuje sig poprzez szlifowanie $ciernica
borazonowa (CBN) oraz system chtodzenia

wodnego.
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Chiodzenie zapobiega zmianom
strukturalnym poprzez przenoszenie ciepta

do chtodziwa.

Kompaktowa i
wytrzymata
konstrukcja

Maszyna ma wyjatkowo kompaktows i

zajmujgca niewiele miejsca konstrukcje.

Zmodyfikowany model do ostrzenia pit
tasmowych o dtugosci do 15 m z opcja
wyciggu powietrza.

Zbiornik ptynu chtodzgcego jest
zintegrowany z podstawg maszyny i jest

tatwo dostepny.

Petna obudowa maszyny chroni operatora
maszyny, zmniejsza hatas i zapobiega
wydostawaniu sie chtodziwa poza maszyne.
Uchwyty rolkowe pity tasmowej sg réwniez
tatwo dostepne i proste w regulaciji,
zapewniajgc w ten sposob wygodne
mocowanie pity taSmowe;j.



Programowanie

Maszyna CNBS 100 jest fabrycznie
wyposazona w 7 réznych profili zebow
gtéwnych. Oprocz standardowych ksztattow
zebow i ksztattdw zebdw typu Woodmizer
istniejg specjalne profile zebow do pit

tasmowych bimetalicznych i weglikowych.

W przypadku pit bimetalicznych szlifowany
jest tylko grzbiet zeba. W przypadku pit
tasmowych z ostrzami z weglikéw
spiekanych ostrzona jest tylko powierzchnia

natarcia zeba.

Ruch gtowicy szlifujgcej na pilach

tasmowych bimetalicznych

2

Bimetaliczna pita taSmowa z zmienna

podziatkg

Dla pozostatych ksztattéw zeba jest
mozliwo$¢ zaprogramowania nowego
profilu i zapisania go w pamigci maszyny.
Wszystkie zapisane programy wywotywane
sg z pamieci maszyny przez wprowadzenie
numeru programu. llekro¢ ten sam profil
zeba zostanie ponownie uzyty w
pozniejszym czasie, operator wprowadza

tylko zadany numer programu.

Podczas wyboru ostrzonego zeba system
podpowiada zalecane parametry naddatku
oraz predkos¢ ostrzenia, ktéra moze by¢

modyfikowana przez operatora.

Zaawansowana funkcja programowania
umozliwia tworzenie unikalnych profilow
zebdw z maksymalnie 6 parametrami, ktore
mozna wybierac - jak pokazano na
przyktadzie ponizej. Zaprogramowana

Sciezka ostrzenia sktada sie z linii i promieni.

Ruch gtowicy szlifujgcej na pitach

tasmowych z zebem HM

Pita tasmowa z zebem HM

Ruch gtowicy szlifujgcej podczas szlifowania

profilu np. Pity tasmowe CV

Pita tasmowa CV

Maszyna CNBS 100 jest idealng maszyng do ostrzenia: pit

tasmowych CV, bimetalicznych, stellitowanych i weglikowych o

szerokosciach tasmy 8 - 100 mm.

Zalety maszyny CNBS 100

+ Doskonate wykoriczenie powierzchni
dzieki scienicy CBN lub DIA wraz
z niezbednym chtodzeniem wodnym

+ Szlifowanie statego lub zmiennego
podziatu zebéw

+ Rbézne rodzaje zebdw moga by¢ szlifowane

za pomocg tej samej Sciernicy

+ Solidna i kompaktowa konstrukcja

+ Ostrzenie w jednym cyklu pracy

+ Cicha praca maszyny

+ Dobry stosunek wydajnosci do ceny




Dane techniczne

Szerokos¢ pity tasmowej 8 — 100 mm
Podziatka zebow 3-45mm
Wysokos¢ zeba max. 18 mm
Grubos$¢ korpusu ostrza okoto 0.5 -3 mm
Dtugosé¢ pity tasSmowej min. 3600 mm, max. 7000 ( 15000 ) mm
Kat natarcia -10° to + 25°
Predkos¢ robocza okoto 100 — 500 mm / Min.
| Scrvica
CBN oraz DIA @200 mm (14F1)
Szerokos¢ 1.3-3mm
Srednica otworu @ 32 mm
Cisnienie okoto 0.5 bar
Rodzaj Emulsja wodna

Przylacze sprezonego powietrza

33 I/ min. with 6 bar
Instalacja elektryczna

Moc silnika wrzeciona 0.5 kW
Zasilanie okoto 1.5 kVA

690 kg
Wymiary

max. 5500 x 1600 x 2600 mm — standard

Maszyna z elementami do mocowania pity (max. 8000 x 1600 x 2600 mm — opcja )

max. 5500 (8000 optional}
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