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VGrind 360

///77////// NARZEDZIA ROTACYJINE //

Szlifierka do kompleksowej obrébki narzedzi
z weglikéw spiekanych do 100 mm @




NARZEDZIA ROTACYJNE -~ OBROBKA WEGLIKOW SPIEKANYCH

PRECYZJA OBIERA NOWY KIERUNEK

VOLLMER PREZENTUJE NOWA SZLIFIERKE 5-OSIOWA
VGrind 360 DO PRODUKCJI NARZEDZI Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH O SREDNICY NAWET DO 100 MM - W

POLACZENIU Z OBROBKA WIELOPLASZCZYZNOWA,.

ZASADA: DETALE MOZNA PODDAC OBROBCE NA
DWOCH ROZMIESZCZONYCH PIONOWO WRZECIO-
NACH SZLIFIERSKICH — W OPTYMALNYM PUNKCIE
OBROTU OSI C.

REZULTAT: WYDAJNOSC | DOKEADNOSC NA WYSO-
KIM POZIOMIE. W STYLU VOLLMER.

VGrind 360 —
WYDAJNOSC DO KWADRATU
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VGrind 360 — KWINTESENCJA WYDAJNOSCI | PRECYZJI

/777 o NOWA KONCEPCJA SCIAN
Niezwykle stabilna, kompaktowa budowa za-
pewniajaca optymalng dostepnosc i doskonata
widocznosc¢ dla operatora.

//// €Y NUMROTOplus®

Sprawdzone oprogramowanie zapewniajace
intuicyjna obstuge z symulacjg 3D detali oraz
maszyn w kombinacji z kontrolg kolizji.

7 o OBROBKA WIELOPLASZCZYZNOWA

Dwa wrzeciona szlifujgce rozmieszczone pionowo
z zestawem $ciernic w punkcie obrotu osi C. Zredu-
kowane czasy obrobki zasadniczej dzieki krotszym
drogom posuwu osi liniowych.

V24 o AUTOMATYZACJA NARZEDZIOWA

Jeszcze wieksza elastycznosc¢ proceséw produkgji
— dzieki osmiu miejscom na uchwyty HSK-50 do
zestawow Sciernic. Obydwa wrzeciona szlifujace
majg mozliwos¢ szerokiego doboru wyposazenia.

Yz e NOWOCZESNA KONCEPCJA
PANELU STEROWANIA

Z regulacja wysokosci, z ekranem dotykowym
o przekatnej 19" i optymalnym wgladem w
obszary obrébki.

/777 G AUTOMATYZACJA DETALI

Wieksza moc przerobowa i elastyczno$¢ dzieki
magazynowi paletowemu VOLLMER HP 160,
magazynowi tancuchowemu HC 4 lub robotowi
ze swobodnym wysiegnikiem HPR 250.
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NARZEDZIA ROTACYJNE /' SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

/1 KONCEPCJIA MASZYNY

Precyzja i wydajnos¢ — do kwadratu. VGrind 360 jako pierwsza /Il Szlifierka 5-osiowa CNC z innowacyjna kinematyka.
na $wiecie szlifierka z dwoma wrzecionami szlifujgcymi umiesz- Krotkie drogi posuwu osi liniowych oraz zakresy obrotéw
czonymi pionowo wytycza catkowicie nowe standardy. zapewniajg wiekszg efektywnosc i doktadnosé produkgji

//l Dwa wrzeciona szlifujgce umieszczone jedno nad drugim,
w przypadku ktorych zestaw Sciernic znajduje sie w punk-
cie obrotu osi C — zapewniajg najwyzsza precyzje rezulta-
tow szlifowania

VGrind 360
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/Il Innowacyjna koncepcja scian o maksymalnej stabilnosci /I Efektywna koncepcja chtodzenia silnikow i wrzecion
oraz wyjgtkowej amortyzacji dzieki zastosowaniu betonu zapewnia wyzszg stabilnosc termiczng oraz dtugotrwata
polimerowego produktywnosé i precyzje

//l Pionowa orientacja wrzeciona pozwala rozwigzaé znany //l Obydwa wrzeciona szlifujgce majg mozliwos¢ wyposaze-
problem tozysk ustalajgcych-swobodnych nia w rézne narzedzia. Opcja automatyzacji zapewnia

kazdorazowo bezproblemowe przezbrojenie

//// PUNKT OBROTU ZESTAWU SCIERNIC
wyposrodkowanie w osi C
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NARZEDZIA ROTACYJNE /' SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

/.01

OPCJONALNE SZCZEGOLY WYPOSAZENIA

/Il Elastyczne opcje automatyzacji doprowadzania detali /Il Skale liniowe: Jeszcze wyzsza precyzja dzieki definiowaniu
oraz automatyzacja narzedzi obydwu wrzecion szlifujg- pozycji osi
cych
/Il Stabilna, elastycznie regulowana podtrzymka z automa-
/Il Wrzeciono szlifujgce dostepne jako naped silnikowy lub tycznym posuwem zapewnia optymalny wynik szlifowania
pasowy w przypadku dtuzszych detali

/Il Automatyczna zmiana zestawow $ciernic tgcznie z dopro-
wadzaniem chtodziwa zapewnia optymalng wydajnos¢

-—

//// DYSZE CZYNNIKA CHLODZACEGO //// PODTRZYMKA
do optymalnego doprowadzania chtodziwa do $cis$le dozowanego docisku podczas szlifowania narzedzi
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/Il System obmierzajacy Sciernice: pomiar narzedzi i auto- /Il Wrzeciono szybkoobrotowe z automatyczng wymiang
matyczna kompensacja w trakcie pracy sciernic trzpieniowych do optymalnej obrébki gniazd
pod ptytki PCD
/Il Automatyczna wymiana tulejek posrednich z bagnetem
/Il Automatyczna przystawka do obciggania Sciernic umozli-
wia otwarcie oktadziny szlifierskiej podczas produkgji

- el

//// SZYBKOOBROTOWE WRZECIONO //// PRZYSTAWKA DO OBCIAGANIA SCIERNIC
do precyzyjnego szlifowania gniazd kieszeniowych umozliwiajgca otwarcie oktadziny szlifierskiej
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NARZEDZIA ROTACYJNE ~ FREZY | WIERTLA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

/11 ZASTOSOWANIE

Obrabiarka VGrind 360 zostata zaprojektowana do produkgji
wiertet oraz frezow z weglikow spiekanych o zakresie srednicy
do 100mm.

Wysoki stopien elastycznosci dzieki mozliwosci wymiany oby-
dwu pakietéw Sciernic, zredukowane czasy wymiany dzieki zau-
tomatyzowanemu systemowi oraz logiczne opcje automatyzacji
zapewniaja najlepsze warunki do wydajnej i wysokiej jakoscio-
wo produkgji.

//// OBROBKA FREZOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
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//// OBROBKA WIERTEL Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
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do 100 mm

//// ROZMIARY | KSZTALTY
do 100 mm $rednicy w najrézniejszych geometriach
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NARZEDZIA ROTACYJNE " KONCEPCJA OBStUGI

/11 KONCEPCJA OBStUGI

Podczas projektowania VGrind 360 skoncentrowalismy sie

na wysokim poziomie uzytecznosci. Nowy panel sterowania
VOLLMER jest ustawiony w ten sposdb, by nie tylko wyswietlacz
LCD, lecz takze obszar roboczy jest stale w zasiegu wzroku.
Obstuga przy uzyciu ekranu dotykowego lub klawiatury jest
tatwa, intuicyjna i precyzyjna.

//// ERGONOMICZNA OBSLUGA

Jeszcze wyzszg elastycznosé zapewnia nowe pokretto wie-
lofunkcyjne: Mozna je ustawic¢ swobodnie na obudowie i stuzy
do ustawiania pozadanej osi — niezaleznie od panelu sterowa-
nia. Krétko: dobre pomysty do tatwej, intuicyjnej oraz precyzyj-
nej obstugi.

Elastycznie regulowany pod wzgledem wysokosci i przechylny panel sterowania, zmienne pokretto wielofunkcyjne, optymalny wglad w maszyne,

tatwy dostep do wrzecion szlifujgcych

////10///



/Il OPROGRAMOWANIE NUMROTOplus®

W VOLLMER $wiadomie zdecydowano sie na dopracowany
system o ugruntowanej pozycji rynkowej. Ustrukturyzowany
logicznie interfejs zapewnia intuicyjng obstuge. Sprawdzone
systemy programowania zapewniajg niezwyktg réznorodnos¢
produkgji i ostrzenia narzedzi. Przy tym mozna zmienic kazdy
szczegot poszczegdlnych narzedzi, a takze dostosowac go do
indywidualnych preferengji.

//// SPRAWDZONY SYSTEM OPROGRAMOWANIA
NUMROTOplus®

¥ e

) VOLLMER

Petny obraz sytuacji: dzieki perfekcyjnej wizualizacji 3D narze-
dzia i maszyny. Za$ kontrola kolizji zapewnia bezpieczenstwo
maszyny w kazdym momencie.

/Il Projektowanie

/Il Symulowanie

/Il Monitorowanie
//l Produkowanie

/Il Mierzenie

/Il Ostrzenie

/// Dokumentowanie
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//// PROGRAMOWANIE
narzedzi profilowych
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NARZEDZIA ROTACYIJNE “AUTOMATYZACIA

/17 AUTOMATYZACIA

Jednym z czynnikéw kluczowych nowoczesnej produkcji narze-
dzi jest automatyzacja proceséw roboczych. Firma VOLLMER
uwzglednita to podczas projektowania VGrind 360 i oferuje
logiczne opcje wyposazenia, ktdre sprawiaja, ze produkcja

jest bardziej precyzyjna, szybka i niezawodna.

/I AUTOMATYZACIA DETALI

Pod wzgledem automatyzacji detali maszyna VGrind 360 jest
wyjatkowo elastyczna i dzieki kompaktowej budowie dostosuje
sie do Twoich potrzeb. Koncepcja maszyny umozliwia wyrazne
zwiekszenie wydajnosci pracy dzieki réznym rozwigzaniom w
zakresie automatyzacji.

//// AUTOMATYZACJA DETALI
mozliwo$¢ zastosowania najrézniejszych rozwigzan automatyzacyjnych
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Magazyn paletowy HP 160 umozliwia zatadowanie nawet Robot ze swobodnym wysiegnikiem HPR 250 umozliwia po raz
272 detali, a tym samym optymalne wykorzystanie zdolnosci pierwszy automatyczng obrébke narzedzi o réznych srednicach
produkcyjnych — przy réwnoczesnym odcigzeniu personelu chwytu, a ponadto trzykrotnie zwieksza moce przerobowe.
obstugujacego. Zatadunek i roztadunek magazynu detali jest

mozliwy podczas pracy. Magazyn tancuchowy HC 4 zapewnia miejsce dla 39 detali

HSK-A63 w budowie kompaktowej lub opcjonalnie dla nawet
158 detali trzonkowych.

//// MAGAZYN PALETOWY HP 160 //// ROBOT ZE SWOBODNYM WYSIEGNIKIEM HPR 250
do szybkiej wymiany nawet 272 narzedzi do uzyskania trzy razy wiekszej mocy przerobowej i jeszcze wiekszej
elastycznosci

//// MAGAZYN LANCUCHOWY HC 4
do mocowania uchwytéw HSK-A63 lub bezposrednio narzedzi
trzpieniowych
11/ 1371/



NARZEDZIA ROTACYIJNE “AUTOMATYZACIA

/.01

/I MAGAZYN NARZEDZI

Zawsze pasujace narzedzie — bez przyktadania reki: Opcjonalna
automatyzacja narzedziowa dla o$miu narzedzi zmienia w
minimalnym czasie Sciernice na obu wrzecionach szlifujgcych,
za zamowienie tacznie z dyszami czynnika chfodzgcego.
Kolejny wktad w zwiekszenie wydajnosci Twojej produkgiji.

//// AUTOMATYCZNA WYMIANA PAKIETOW SCIERNIC DLA 8 POZYCJI  /// AUTOMATYCZNA WYMIANA PAKIETOW SCIERNIC DLA 8 POZYCJI
do efektywnej zmiany narzedzi i redukcji czaséw posrednich razem z dyszami chtodzacymi

/777148777



/// DANE TECHNICZNE

Detal
$rednica zewngtrzna
Dtugos¢ detalu

Narzedzie
$rednica sciernicy

Wrzeciona szlifujace

Predkos$¢ obrotowa

Moc napedowa 100 %
czasu wiaczenia

Moc szczytowa
Zakonczenia wrzecion w

2180 mm

//// WYMIARY MASZYNY

VGrind 360 z HP 160

2180 mm

//// WYMIARY MASZYNY
VGrind 360 z HPR 250

do 100 mm*
do 360 mm **

maks. 150 mm ***

Wrzeciono z napedem

pasowym
8500 1/min

11 kw

23kw
HSK50 ****

Wrzeciono z napedem
silnikowym
15000 1/min

10 kw

21 kw
HSK50 ****

2140 mm

2140 mm

) VOLLMER

Zakresy przemieszczania

0§ X1 350 mm

05 Y1 450 mm

0521 500 mm

0§ A1 360°, 450 1/min
opcjonalnie 1000 1/min

0sC1 od +15° do -200°

Moc przytaczowa ok. 18 kVA

Ciezar ok. 4900 kg netto

* Kinematyka maszyny umozliwia takze wigksze $rednice w zaleznosci od wyposazenia.
**0d przedniej krawedzi nosnika detalu bez pomiaru kanatu chtodzacego.

*** Maks. 125 mm ze wspornikiem.

**%* Nawet 3 $ciernice na koricowke wrzeciona.

2010 mm 612mm-——

2790 mm

2010 mm 1088 mm

910 mm

2790 mm

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian konstrukcyjnych, ktére stuza postepowi technicznemu. Patenty zgtoszono. /11715 71/
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VGrind 360 — PRZEGLAD TWOICH NAJWAZNIEJSZYCH KORZYSCI:

/

/// WIECEJ PRECYZJI /
Innowacyjna kinematyka z obrébka wieloptaszczyznowa
zapewnia rezultaty najwyzszej jakosci.

Przekonaj sie o bezkompromisowej doktadnosci. ’

/// WIEKSZA EFEKTYWNOSC
Skrécone czasy przejsciowe proceséw dzieki inteligentnej
| elastycznej automatyzacji.
Podnies wydajnosc na nowy poziom.

///- WIEKSZY KOMFORT UZYTKOWANIA
Dobra dostepnos¢, ergonomiczny, zapewniajacy
intuicyjng obstuge panel sterowania oraz sprawdzone
oprogramowanie.
Warto utatwic sobie prace.

/// WIEKSZA ELASTYCZNOSC
Efektywna obrébka narzedzi z weglikow spiekanych
o $rednicy nawet 100 mm.
Dla precyzji w kazdym mozliwym formacie.

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 7351 5710 // Faks +49 7351 571130
Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/RiB info@vollmer-group.com www.voll mer-group.com
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