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//1111] Serra circular de PCD // @

Maquinas de eletroerosao por eletrodo
rotativo altamente eficientes para
producao e re-afiacdo de serras circulares

de PCD.
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/11111 SERRA CIRCULAR DE PCD

A QS 860 & QSF 860.

MAXIMA
PRODUTIVIDADE.
MAXIMO
DESEMPENHO.
SUPERFICIES
EXCELENTES.

A QS 860 e a QSF 860 tém apenas um objetivo: tornar a afiacdo de serras circulares de PCD

o mais facil possivel e oferecer a maxima flexibilidade para que vocé possa obter excelentes
superficies de arestas de corte com processos otimizados. Totalmente automatica. Potente. De
primeira qualidade. Uma ampla e incomparavel gama de aplicacdes. As QS 860 e QSF 860 sdo
as maquinas mais modernas para afiacdo de serras circulares de PCD.

/Il CONTROLE TOTAL POR CNC

A QS 860 e a QSF 860 sdao duas maquinas
totalmente controladas por CNC com
cinematica de 8 ou 9 eixos, dependendo da
sua configuragéo.

/Il DIAMETRO
Ambas as maquinas foram projetadas para

serras circulares com diametro de 80 a
860 mm.

/Il PROCESSOS TOTALMENTE AUTOMATICOS
Ambas as maquinas possuem um dispositivo
de medi¢do para configuragdo e processos
de trabalho totalmente automaticos, bem
como inumeros agregados adicionais para
aplicagbes especificas.

/ll Corte de madeiras macicas
/ll Corte de produtos derivados de madeira
/Il Corte de aluminio e plasticos

PARA VOCE.

MAXIMA FLEXIBILIDADE.
PARA TODOS OS SETORES.

I/l ALIMENTACAO AUTOMATICA

A alimentacdo automatica de até trés
magquinas em conexdo com o sistema
de manuseamento ND da VOLLMER
garante a maxima eficiéncia.

/Il PARA TODAS AS GEOMETRIAS DE DENTE
Possibilidade de todas as superficies e
combinacdes de usinagem em um ciclo.
Mais flexibilidade é impossivel.

/ll Corte de materiais compostos
//l Corte de metais
//l Corte de materiais de minerais

E PARA SUAS APLICACOES.

/// PARA FABRICANTES DE FERRAMENTAS
Para todos os que produzem, equipam e
fornecem serras circulares de PCD.

/Il PARA SERVICOS DE AFIACAO
Para empresas de servi¢os processem
encomendas de forma rapida e flexivel.

/Il PARA USUARIOS FINAIS

E PRESTADORES DE SERVICOS
Para fabricantes de moveis, pisos,
painéis ou materiais isolantes.
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// CONCEITO DE MAQUINA

A QS 860 e a QSF 860 parecem iguais, sdo construidas de forma quase
idéntica e se destacam por diferencas decisivas. Ambas as maquinas se

baseiam no mesmo conceito cinematico.

/Il ESTRUTURA ESTAVEL

A estrutura monobloco compacta feita
de concreto polimero garante maxima
estabilidade, estatica e dindmica. Maxima
precisdo do processo garantida.

/// DESIGN MODERNO
Design compacto e ergondmico. Perfeito

para trabalho diario, manutencao e reparos.

/I1 OTIMA ACESSIBILIDADE

O armario de comando e as portas de
manutencado sao perfeitamente acessiveis
e as portas de acesso rebaixada tém uma
grande amplitude de abertura. A maquina
pode ser alimentada com um guindaste
através da abertura do teto.

/Il \OT-GATEWAY DE SERIE
Palavra-chave Industria 4.0: nossas
maquinas possuem capacidade de
comunica¢do. Um gateway loT esta
instalado de série, o que Ihe abre
as portas para o mundo digital.

/Il SEM RESERVATORIO DE LIQUIDO

DE REFRIGERACAO

Gracas a recircula¢do do liquido de
refrigeracdo, ndo ha necessidade de um
reservatoério de liquido de refrigeracao
onde se pode acumular sujeira. Sem
sujeira, sem limpeza. Menor esforco de
manutenc¢ao. Mais tempo para o que é
importante.
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A MESMA ESTRUTURA.
A MESMA CINEMATICA
DIFERENCAS DECISIVAS.

/Il ATECNOLOGIA DE ACIONAMENTO

MAIS MODERNA

Ambas as maquinas estdo equipadas com
uma potente servotecnologia. Economia

de energia, economia de espaco e facilidade
de assisténcia. Concebidas para processos
complexos com tempos de processamento
curtos e maxima produtividade.

/// OPERACAO INTUITIVA

A operacdo ocorre por toque ou teclado,
bem como através da interface de usuario
comprovada e orientada para oficinas. Ela
possui uma funcionalidade Override, que
permite adaptar facilmente a velocidade de
afiacdo.

// DISPOSITIVO DE APROXIIVIA(;'AO MANUAL
O dispositivo de aproximacdo manual oferece
flexibilidade adicional: com ele, qualquer eixo
pretendido pode ser ajustado diretamente —
independentemente do painel de controle.

/Il GERADOR DE EROSAO

O gerador de erosdao comprovado e inovador
Vpulse EDM ¢ a peca nuclear de ambas as
maquinas e garante mais flexibilidade, maior
desempenho e melhores superficies.
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// HARDWARE

PROCESSOS ALTAMENTE FLEXIVEIS.

AFIACAO EXTRAORDINARIA.

TOTALMENTE AUTOMATICA.

Dois sistemas de medicdo em ambas as maquinas, ciclos de
retificacdo intuitivos bem como um curso de abertura
ajustavel da morsa de fixacdo da serra tornam seus processos
mais flexiveis, aumentam a precisdo — e tudo isso de forma
completamente automatica.

/Il APALPADOR

Quando se trata de precisdo, a VOLLMER n&o se compromete.
O apalpador registra todos os parametros relevantes de forma
completamente automatica e fornece uma excelente precisao
de medi¢do em 3D. Mais preciso é impossivel.

/111111 AJUSTE TRANSVERSAL CONTROLADO POR CNC
afiacdo automatica de serras com flange em
modo misto

/Il CURSO DE ABERTURA DA MORSA DE FIXACAO
DA SERRA AJUSTAVEL

A morsa de fixacdo da serra é despressurizada durante /Il AJUSTE TRANSVERSAL CONTROLADO POR CNC

o avanco do dente. Para certas caracteristicas do corpo da Permite a afiacdo automatica das serras com flange em modo misto.
[damina de serra, pode ser necessaria uma abertura ampla. O ajuste transversal controlado transforma uma maquina de 8 eixos
Através do ajuste do curso de abertura, é possivel aumentar em uma maquina de 9 eixos e, assim, aumenta a flexibilidade.

a produtividade.

/Il FIXACAO CENTRAL /Il FREIO CENTRAL

Com a fixacdo central hidraulica, as serras fixadas em O freio central, juntamente com o dedo de avanco, garante
dois flanges podem ser processadas rapidamente quando a usinagem de serras revestidas com morsa de fixacdo aberta.
alimentadas manualmente. Isso garante o posicionamento perfeito.

Isso pode ser necessario se for necessario alcancar uma
simetria do dente seguindo o tracado facial.

/11111 APALPADOR
oferece excelente precisao de medicdo 3D

I FIXACAO CENTRAL /11111 FREIO CENTRAL
para uma afiacao rapida para serras circulares com revestimento

‘vxw s s~
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// GERADOR DE EROSAO // SOFTWARE

Vpulse epm
PROCESSOS ALTAMENTE FLEXIVEIS.
AFIACAO EXTRAORDINARIA.
A peca nuclear de ambas as maquinas é o gerador de erosdo Vpulse ebv comprovado e inovador. TOTALMENTE AUTOMATICA.
Perfeito para a usinagem de materiais de corte ultraduros como o PCD. Para maior eficiéncia ou Um conceito de maquinas inteligente e avancado necessita de um conceito de software ao mesmo nivel.
melhor qualidade dos resultados — conforme a necessidade. A QS 860 e QSF 860 tornam tudo facil. Muitos programas e geometrias ja estdo integrados.

E isso ndo é tudo: A base de dados tecnoldgica integrada facilita o manuseio através de parametros

pré-configurados, e aumenta a facilidade de utilizacdo devido a sele¢do rapida do programa de //l DETECCAO AUTOMATICA DO DENTE DE REPARACAO
usinagem adequado ao material. Além disso, o banco de dados tecnolégico pode ser expandido O sistema de sensores detecta os dentes recéme-inseridos e os ajusta ao tamanho.
individualmente dependendo das necessidades do cliente. Desta forma, as laminas de serra com dentes recém-inseridos também podem ser

afiadas em um suporte.

/Il DETECCAO AUTOMATICA DE DENTES QUEBRADOS
O dedo de avanco detecta dentes quebrados: isso evita colisdo durante a afiacao.

GvolLmer

Program in operation °

/Il DETECCAO AUTOMATICA DO PASSO DO DENTE

O dedo de avanco detecta automaticamente o passo do dente. Nao é necessario
uma entrada ou configuracdo manual, a operacao incorreta ndo é possivel.

Os dentes agrupados também podem ser facilmente configurados e afiados.
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/// PROGRAMAS DE MEDICAO INTELIGENTES

Programas de medicdo especificos medem um dente, varios dentes ou todos
os dentes apds a afiacdo e emitem os dados de forma digital. Dessa forma,
se garante o controle total da qualidade.
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/// PROGRAMA DE MULTIPLAS SUPERFICIES AMPLIADO

Gracas ao programa multi-superficies ampliado, podem ser afiadas até 90 superficies.
Opcionalmente em um dente ou dividida por até 30 dentes.

Para vocé, isso significa maxima flexibilidade.

/1 AJUSTES DO GERADOR

Y
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// OPERACAQO

As QS 860 & QSF 860 sao sobretudo faceis de operar. Todos os dados necessarios para a programacao
podem ser encontrados em duas janelas de programacado claramente estruturadas. Simbolos claros e um
design moderno fornecem uma orientacdo inconfundivel. A interface de usuario é familiar. A operacao
propriamente dita é realizavel por toque ou teclado. E para aplicacdes especiais, bem como para
manutencdo — p. ex., ao medir ou referenciar — esta disponivel como op¢do o pratico controle manual.
Resumindo: mais simples e mais flexivel é impossivel. Carregar, escolher o programa e pronto.

/// DESIGN MODERNO
Simbolos claros, operacdo simples e visual moderno.
Em nossa tela, todos se podem orientar intuitivamente.

/Il TOQUE E TECLADO

Alguns preferem teclados, outros telas tateis. Alguns usam os dois.
A CS 860 e a CSF 860 tém ambos. Isso ndo é somente simples, mas
muito pratico.

/I/ FUNCAO OVERRIDE
A funcdo Override serve de potenciometro e permite realizar adaptac¢des
de velocidade na opera¢do automatica quando necessario.

/Il INTERFACE DE USUARIO COMPROVADA

Quem ja trabalhou com uma afiadora VOLLMER ja conhece esta
interface de usuario especialmente desenvolvida para oficinas.
A operacéo é realizada através de duas janelas de programa.

/// GERENCIAMENTO DE ELETRODOS DE EROSAO

As maquinas possuem gerenciamento de eletrodos de erosdo idénticos.
Por outras palavras: uma vez medidos, os eletrodos de erosdo nao
precisam ser medidos novamente depois de terem sido trocados.

Os operadores beneficiam do manuseamento mais simples.

/Il SISTEMA METRICO E IMPERIAL

Paises diferentes, unidades de medicao diferentes. Quem ndo medir
pelo sistema métrico, mas pelo imperial, também encontra tudo em
polegadas.

/// DISPOSITIVO DE APROXIMACAO MANUAL

O dispositivo de aproximacdo manual permite que a maquina seja
operada em qualquer posicdo — ideal para usos manuais independentes
do painel de controle, aplica¢des especiais e trabalhos de manutencéo
para calibrar os eixos e a maquina.

W [
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OPERACAO SIMPLES.

POR TOQUE. POR TECLADO.
COMO VOCE PREFERIR.

//111/] PAINEL DE CONTROLE
monitor LCD de alta qualidade
com tela tatil e dispositivo de
aproximacao manual
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A QS 860

UNIVERSAL PARA A SUPERFICIE DE TOPO.

Mais flexibilidade: também para os processos. E exatamente isso que lhe oferece a QS 860, a afiadora
para afiar o topo do dente de serras circulares até 860 mm de diametro externo. Vocé beneficia de mais
flexibilidade nos programas. Pode até combinar diferentes operacdes em varias maquinas.

/Il AFIACAO ABRANGENTE NA SUPERFICIE DE TOPO
Afiacado eficiente e flexivel de diferentes geometrias e formatos de dente
no topo do dente.

" AFIA(;AO DE CONTORNOS NA SUPERFICIE DE TOPO
A unidade de erosao independente permite a afiacdo de um perfil
em V ou radial.

/Il MEDICAO DE ANGULO AUTOMATICA

A medicdo do angulo livre ou obliquo aumenta o conforto da operacao,
p. ex., na usinagem de um perfil na superficie de topo e contribui
significativamente para a prevencao de erros. Ndo é necessaria uma
medicdo prévia externa.

/111 AFIACAO DE CONTORNOS NA SUPERFICIE DE TOPO I AFIACAO ABRANGENTE DO TOPO DO DENTE
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/Il DEDO DE AVANCO MONTADO TRANSVERSALMENTE

Gragas ao dedo de avanco montado transversalmente da QS 860
e a respectiva fixacdo da serra podem ser afiados manualmente
e sem problemas mesmo serras com desvio da ldamina padréo.

/Il MEDICAO E RETIFICACAO DOS ELETRODOS DE EROSAO

O eletrodo de erosao esta sujeito a desgaste durante a erosao.

E portanto necessario que seja retificado ciclicamente para
restaurar suas propriedades originais. Com a QS 860, o eletrodo
é medido e retificado automaticamente. O resultado: resultados
de erosao perfeitos.

«555

/11111 MEDICAO E RETIFICACAO AUTOMATICA
DOS ELETRODOS DE EROSAOQ

/1111 SERRAS CIRCULARES // AFIACAO DO TOPO

// AFIACAO DO TOPO

AN

/I11/// PROGRAMA DE MULTIPLAS SUPERFICIES NA SUPERFICIE DO TOPO
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/1111 ANGULOS DE RETIFICACAQ OBLIQUA INDIVIDUAIS

/11111 EXEMPLOS DE FORMAS DE DENTE

/1111 PERFIL EM V

/I111// PERFIL RADIAL



A F //l MEDICAO E RETIFICACAO DOS ELETRODOS
DE EROSAO

O eletrodo de eroséao esta sujeito a desgaste
MAXIMA FLEXIBILIDADE PARA OS FLANCOS. durante a erosdo. £ portanto necessario que

seja retificado ciclicamente para restaurar
suas propriedades originais. Com a QSF 860,
o eletrodo de erosdo é medido e retificado

A maquina de afiacdo de flancos através do processo de eletroerosao de oito automaticamente. O resultado: resultados de

eixos é controlada por CNC e foi concebida para a afiagdo completa das mais erosdo perfeitos.

diversas formas de dentes. Confiavel, segura e perfeita. Permite a vocé e sua

equipe especializada um ajuste dos angulos simples, além de um processo de

medicdo e trabalho totalmente automatico.

/Il SISTEMA DE MEDICAO
O apalpador integrado de série registra todos os parametros relevantes, JII MEDICAO E RETIFICACAO AUTOMATICA DOS ELETRODOS DE EROSAO
como largura de corte ou espessura da lamina, medindo a maquina de

forma completamente automatica.

/ll AJUSTE SIMPLES DO ANGULO
A medicdo de diferentes tipos de serras com diferentes angulos radiais
e tangenciais é simples e confiavel.

/Il PROGRAMA DE REPARO
O programa de reparo aumenta a flexibilidade na assisténcia e pode
ser usado em multissuperficies.

/Il CORRECAO MANUAL DA SIMETRIA
Os operadores podem intervir manualmente na simetria dos cortes,

r ex. em cor h n&o sdo planos.
por ex. em corpos da haste que nao sdo planos L DENTES ACRUPADOS

podem ser afiados

/11111 GEOMETRIAS NAS LATERAIS DOS
DENTES
flancos de dentes convexos,
angulos radiais positivos/negativos
(p. ex. serras circulares de incisao)

/1 AFIACAO DE FLANCOS

/11111 SERRAS CIRCULARES // AFIACAO DOS FLANCOS 1717/



OS SISTEMAS DE ALIMENTACAO.

AUTOMATICAMENTE EFICIENTE.

Seja na assisténcia, no usuario ou na produc¢do — a VOLLMER tem o sistema de alimentacdao ND
certo para todos os que trabalham 24 horas por dia. A configuracdo depende inteiramente da
sua capacidade e da sua necessidade. Descubra todas as possibilidades.

OS SISTEMAS DE ALIMENTACAO ND 230 | 250 | 270

PARA ATE 650 LAMINAS DE SERRA CIRCULAR DE 100 A 630 MM.

Gracas aos sistemas de manuseamento ND da VOLLMER, vocé tem todas as op¢des para projetar
o carregamento automatico de forma variavel. E possivel combinar até trés maquinas com até
sete carrinhos de carregamento. Cada carrinho comporta até 50 laminas de serra, o sistema de
alimentacdo completo, com 13 posi¢des de carga, tem capacidade para até 650 laminas de serra,
que podem ser processadas automaticamente — 24 horas por dia, 7 dias por semana.

TODAS AS OPCOES ATE 630 MM DE DIAMETRO

OS SISTEMAS DE ALIMENTACAO ND 320 | 340 | 360

PARA ATE 550 LAMINAS DE SERRA DE 200 ATE 840 MM.

Os sistemas de alimentagdo ND 320 | 340 | 360 estdo disponiveis para serras circulares maiores e
ainda mais pesadas, até um diametro de 840 mm: podem ser combinadas até trés maquinas na
versdo com ND360, com até seis carrinhos de carregamento e capacidade de até 550 [aminas de
serra. Os pegadores duplos robustos permitem a troca rapida de laminas de serra de até 11 kg.
A ocupacédo unilateral do pegador permite o processamento automatico de laminas de serra até
um peso de 20 kg.

TODAS AS OPCOES ATE 840 MM DE DIAMETRO

/1111 ND 230: uma afiadora com /11111 ND 250: até duas afiadoras com
cinco carrinhos de carregamento

trés carrinhos de carregamento

// DADOS TECNICOS
ND 230/250/270

)
el
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ND 250

/1] ND 270: até trés afiadoras com
sete carrinhos de carregamento

SERRA CIRCULAR:

Diametro externo

— com uma pilha de laminas de serra por
carrinho de carregamento

100 a 630 mm*

— com duas pilhas de ldminas de serra por
carrinho de carregamento

100 a 305 mm*

Didmetro do furo 16 a 180 mm
Espessura da lamina até 5 mm
Altura da pilha <300 mm
CONSUMO DE ENERGIA aprox. 1,8 kVA
ALIMENTAQAO DE AR COMPRIMIDO > 6 bar

PESO:

ND 230 aprox. 1400 kg
ND 250 aprox. 1500 kg
ND 270 aprox. 1850 kg

* Dependendo do pegador montado

/I11/ ND 320: uma afiadora com
dois carrinhos de carregamento

// DADOS TECNICOS
ND 320/340/360

/1111 ND 340: até duas afiadoras com
quatro carrinhos de carregamento

/1] ND 360: até trés afiadoras com
seis carrinhos de carregamento

SERRA CIRCULAR:

Diametro externo

— com uma pilha de serras circulares por
carrinho de carregamento

200 a 840 mm*

— com duas pilhas de serras circulares por
carrinho de carregamento

200 a 410 mm*

Didmetro do furo 16 a 180 mm
Espessura da lamina até 5 mm
Altura da pilha <300 mm
CONSUMO DE ENERGIA aprox. 1,8 kVA
ALIMENTAQ[\O DE AR COMPRIMIDO > 6 bar

PESO:

ND 320 aprox. 1400 kg
ND 340 aprox. 2000 kg
ND 360 aprox. 2600 kg

* Dependendo do pegador montado
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A ORGANIZACAO DO PROCESSO.

SISTEMAS DE PEGADORES.

AJUSTADA TOTALMENTE A VOCE.

Topo ou flancos — vocé define livremente em que ordem vocé quer afiar. O conceito de
automatiza¢do da VOLLMER da a vocé a liberdade para escolher a sequéncia das etapas de
usinagem a sequéncia em que os carrinhos de carregamento serdo processados. Um lote
ou varios lotes ndo é problema. O diametro, o nimero e a geometria dos dentes podem ser
alterados conforme necessario. Isto é vantajoso em lotes com nimeros de pecas reduzidos.

PROGRAMAGAO EXTERNA.
SEM PROBLEMA.

~ 200400 J Todas as entradas de pedidos podem ser programadas e efetuadas usando a estacdo externa de
B -;Z:ZZ . introducéo de dados DES 400. Portanto, ndo é obrigado a estar no mesmo local. Se necessario,
_ 160-400 goscstl : SN0 vocé também pode programar a pilha de serras diretamente no sistema de carregamento, além

- 250- 610
- da estacdo de introducdo de dados externa.

O PROCESSO

/Il Colocar as serras circulares no carrinho de carregamento

/Il Inserir os dados das serras na estacdo de introducdo de dados

/Il Selecionar a sequéncia de automacéo desejada no painel de controle

/Il Iniciar o programa automatico

/Il Os carrinhos de carregamento com as serras circulares prontas podem ser substituidos por
outros durante o processamento, permitindo o processo de trabalho continuo

// DADOS TECNICOS

ND 230/250/270 ND 320/340/360 PARA SERRAS COM FLANGE
DIAMETRO EXTERNO:
PESO MAXIMO DA LAMINA DA SERRA: _—
Ocupagcao unilateral 9 kg _ 10 kg
Ocupacao bilateral 6 kg _ 6 kg

(5
el
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O CONCEITO DE INTERLIGACAO.

PREPARADO PARA A INDUSTRIA 4.0. /il STANDARD PROTOCOLS

As interfaces e protocolos padrao (p.ex. OPC UA, MTConnect) permitem o
intercambio de dados sem esforco entre nossas maquinas e seus aplicativos.
O conceito de interligacdo da VOLLMER oferece uma ampla gama de opgdes

e vantagens para tornar seus processos ainda mais flexiveis e eficientes. Com /Il VOLLMER DASHBOARD
o gateway loT como componente do hardware, a porta para o mundo digital O VOLLMER Dashboard para visualizacdo de dados da maquina: acesso direto
esta aberta para vocé. a informacdes detalhadas sobre o estado da maquina. A qualquer altura, com

qualquer terminal, em todo o mundo. Vocé mantém sempre a visdo geral dos
dados basicos e da produtividade das suas maquinas. E, assim, obtém o nivel
/Il ESTACAO DE INTRODUCAO DE DADOS DES 400 méaximo de transparéncia.
A DES 400 permite preparar os pedidos em uma estacdo de trabalho externa
enguanto a maquina estd em operacao e, assim, usar as maquinas de forma
ainda mais produtiva.

/Il DNC |
Para gerenciar os programas ja escritos de forma centralizada e poder | ” '
utiliza-los de forma abrangente a varias maquinas, esta disponivel uma '
operacao DNC, que é operada no proprio sistema EDV do cliente.

/Il REGISTRO DE DADOS DE MAQUINA E DE OPERACAO MDA/PDA
As fungdes ja implementadas no controle para registro de dados de
operacao e de maquina oferecem seguranca adicional para toda a
producéo. Isso permite a avaliacdo da utilizag¢do e produtividade da
maquina, bem como o armazenamento de dados da ferramenta.

/l/ PROGRAMA DE MEDICAO COM EXPORTACAO PARA XML
Para garantia de qualidade e documentac¢do de ferramentas com
emissdo de dados dos resultados de medicdo em arquivo XML.

/Il SERVICO REMOTO DIGITAL
Diagnéstico de erros e suporte ao usuario simples por acesso
remoto a interface da maquina.

/[l VOLLMER INSTRUCT

Para poder fornecer ajuda direcionada em caso
de erro ou preparar intervenc¢des subsequentes da
assisténcia.

/11 NOTIFICACOES DE OPERACAO

Armazenar comunicagdes e associar a parametros da maquina.
Receber notificacdes automatizadas em diferentes terminais e emitir
valores de forma padronizada. Usar processos pré-fabricados ou criar
seus proprios fluxos usando o sistema de cédigo aberto Node-RED.
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ASSISTENCIA E MANUTENCAO.

As QS 860 e QSF 860 nao sao apenas incrivelmente flexiveis e simples de operar. Também sao particular-
mente praticas no que respeita a assisténcia e manutencdo. Todos os elementos de manutencdo estédo
dispostos em um sé lugar, o armario de distribuicdo, o sistema pneumatico, bem como os dispositivos de
extincdo de incéndios e de liquido do refrigeragdo sao facilmente acessiveis. E se for necessario trocar um

componente, isso é possivel de forma rapida e simples.

/[l FORNECIMENTO DE PECAS DE DESGASTE

E DE REPOSICAO

O uso de componentes VOLLMER comprovados
garante alta qualidade consistente e fornecimento
rapido de pecas de desgaste e reposi¢do.

/1l OTIMA ACESSIBILIDADE

O armario de distribuicdo, o sistema pneumatico,
bem como os dispositivos de extincdo de incén-
dios e de liquido de refrigera¢do sdo idealmente
acessiveis para trabalhos de manutencdo. Todos os
elementos de manutencdo estdo em um sé lugar.

/Il SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL
AUTOMATICO
Para reduzir custos de manutencéo.

/i FUN(;OES AUXILIARES CONTROLADAS
PNEUMATICAMENTE

Sem sistema hidraulico, sem troca de 6leo, sem
troca de filtro de éleo, por isso com menos
manutencdo. Isso ndo é somente simples, mas
muito mais limpo.

{gr‘l‘%\%
(o)
s
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/ll ESTRUTURA IDENTICA

Acessos e disposi¢cdes idénticos em todas as
magquinas. Isso facilita a rotina de manutencéo
e reduz o esforgo.

/Il A TECNOLOGIA SERVO MAIS MODERNA
Todas as maquinas estdo equipadas com a mais
recente tecnologia servo com cabo Unico -
economia de espaco, economia de energia,
seguranca e poténcia.

/Il TROCA SIMPLES DE COMPONENTES

Os componentes de comando ndo devem ser
pré-configurados. Isso permite o fornecimento
rapido de pecas de reposicdo e, em caso de
avaria, permite a troca simples dos componentes
com identificacdo rapida do erro.

FORNECIMENTO CENTRAL DO LIQUIDO DE REFRIGERACAO.

O sistema de filtracdo VOLLMER 400 foi desenvolvido para filtragem do 6leo de refrigeracdo
e dielétrico. Os solidos sdo separados do liquido em uma unidade de filtro com pequenos
elementos filtrantes, o que permite uma melhor qualidade da superficie. E o melhor de tudo:
o uso minimo de energia do sistema ndo s6 tem um efeito positivo nos custos operacionais,
mas também contribui para uma filtragem sustentavel e econémica. Eficiéncia e qualidade,
combinadas em um espaco reduzido — a solucdo perfeita para suas necessidades.

COMPACTA.

ECONOMICA.

PARA VOCE.

/Il Tecnologia de filtragem simples, robusta e econémica

/Il Uso minimo de energia

/Il Qualidade superficie de afiacdo melhorada

/// Vida util prolongada do filtro devido a pré-filtro reutilizavel

/Il Muito compacto e economiza espaco gragas ao seu tamanho reduzido
/Il Acesso simples para assisténcia, manutencédo e limpeza
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1442 mm ————— 507mm —

2118 mm

/i1 DIMENSOES DA MAQUINA
QS 860 E QSF 860

TODAS AS MEDIDAS.
TODOS OS DADOS.
EM RELANCE.
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DISCOS DE EROSAO

// DADOS TECNICOS QS 860 E QSF 860

QS 860

QSF 860

SERRAS CIRCULARES

Diametro externo

80 a 860 mm

80 a 860 mm

Diametro do furo

a partir de 10 mm

a partir de 10 mm

Espessura da lamina da serra até 14 mm até 14 mm
Passo do dente até 180 mm até 180 mm
CURSOS

Comprimento do dente até 15 mm até 15 mm
ANGULOS

Angulo livre +5°a+45° —

Angulo livre tangencial — 0°a+38°
Angulo livre radial — -10°(-20° a+6°
AFIACAO OBLIQUA

na superficie do topo até 60° —
DIFERENCA DE ALTURA ENTRE até 3 mm -

OS DENTES

AFIAGCAO DO TOPO

AFIACAO DOS FLANCOS

Diametro externo 125a 127 mm 75a 125 mm
Diametro do furo de fixacao 32 mm 32 mm
Velocidade periférica méax. 10 m/s max. 5 m/s

DISPOSITIVO ADICIONAL

Diametro externo

35 mm a 60 mm

Velocidade periférica

max. 10 m/s

CONSUMO DE ENERGIA

aprox. 5,0 KVA

aprox. 7,0 KVA

ALIMENTACAO DE
AR COMPRIMIDO

6 bar

6 bar

PESO

aprox. 2950 kg

aprox. 2850 kg




V@dison:

DIGITAL SOLUTIONS - PRECISAO EM TRANSFORMACAO

Vocé quer usar tecnologias inteligentes para otimizar processos,
evitar erros e reduzir os tempos de inatividade?

Lhe oferecemos afiadoras equipadas de série com gateway IoT.
Contate seu representante VOLLMER ou se informe em:
www.vollmer-group.com/en/products/digitalisation

A QS 860 E QSF 860

SUAS VANTAGENS MAIS IMPORTANTES

EM RELANCE:

/// MAXIMA FLEXIBILIDADE -
———

Para todas as laminas de serra circular ———

de PCD com 80-860 mm de diametro.
Para fabricantes de ferramentas,
servicos de afiacao e usuarios finais.
Para tudo o que vier.

/l/ OPERACAO INTUITIVA

Por teclado, tela tatil e operacao
manual. Diretamente na maquina,
centralizada e descentralizada.
Simples e segura.

/Il MAXIMA POTENCIA DE EROSAO
Gragas ao inovador gerador de erosao.
Usinagem completamente automatica
em um ciclo. 24 horas por dia.

/Il RESULTADOS EXCELENTES

A superficie perfeita para todas as \

geometrias de dentes nas superficies
de topo e nos flancos. Mais afiado é
impossivel.
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