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Katthofer baut seine Scharfdienste mit Loroch aus

Die Firma Katth6fer Cutting Tools ist Experte, wenn es um die Instandsetzung
von Kreissagen fur den Metallzuschnitt geht. In jingster Zeit hat das
Unternehmen seine Services fur hartmetallbestiickte (HW) Dunnschnitt-
Kreissagen ausgebaut, mit denen ein High Speed Cutting (HSC) mdglich ist.
Um unterschiedliche und individuelle Sdgezéhne schnell und préazise zu
bearbeiten, setzt Katthdfer auf die Scharftechnologie von Loroch, einer
Tochtergesellschaft der Vollmer Gruppe. Aktuell sind bei Katthdfer zwolf
Loroch Maschinen in Betrieb, darunter seit drei Jahren das vollautomatisierte
Service-Center KSC 710-T — und von diesem Modell wurde gerade ein weiteres
Exemplar bestellt.

Zuhause ist die Firma Katthéfer Cutting Tools in Selm, die 25.000 Einwohner
zéhlende Stadt liegt am Ostlichen Rand des Ruhrgebietes. Gegrindet wurde der
Scharfdienst 1995 und wird seit 2012 von Daniel Katthofer in zweiter Generation
geleitet. Die knapp 100 Kunden von Katthofer sind meist metallverarbeitende
Unternehmen und reichen von kleineren Schlossereien bis hin zu weltweit
agierenden Profil- und Rohrherstellern, die oft mehrere Tausend Beschéftigte haben.

HSC-Bearbeitung nimmt in der Metallindustrie zu

Im Metallzuschnitt geht es generell darum, die maximale Effizienz aus einem
Sageblatt zu holen. Hierfur nimmt Katthofer alle Komponenten des
Zerspanprozesses unter die Lupe, denn nur die ideale Kombination aus
Sageblatttyp, Zahnteilung, Sageparameter, Maschine, Kiihlung, Schmierung und
Materialspannung erzielt auch beim High Speed Cutting (HSC) maximale
Schnittleistungen.

.Bei Vollmaterial, Profilen oder Rohren lassen sich durch eine HSC-Bearbeitung mit
hartmetallbestlickten Kreissdgen die Schnittzeiten signifikant reduzieren, weil die
Schnittgeschwindigkeit bis zu viermal hoher liegt als bei HSS-Sagen®, sagt
Geschaftsfuhrer Daniel Katthofer. ,Gerade Dinnschnitt-Kreissagen fiihren zu
geringeren Passivkraften auf einzelne Zéahne, was Standzeiten und Schnittprézision
steigern. Insgesamt kann im Massenschnitt eine HW-Kreissage bis zu zehn HSS-
Séagen ersetzen. Zudem lassen sich manche Materialien nicht mit HSS schneiden,
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sondern nur mit HW-S&agen und bei einer Zugfestigkeit von mehr als 900
Newtonmeter empfehlen wir unseren Kunden HW-S&ageblatter.”

HW-Kreissagen fur leichtere und hartere Materialien

Die DuUnnschnitttechnologie punktet nicht nur durch eine niedrige Leistungsaufnahme
und hohe Schnittgeschwindigkeit, sondern zudem einen geringen Metallverschnitt.
Deshalb hat sich bei Katthéfer die Instandsetzung von HSS-Kreissagen (High Speed
Steel) hin zu HW-Dunnschnitt-Kreissdgen verlagert, die entweder mit Hartmetall oder
Cermet bestlckt sind. Derzeit bearbeitet Katthofer wochentlich rund 1000 HSS- und
bis zu 150 HW-Kreissageblatter — das Unternehmen rechnet, dass sich der HW-
Anteil bis in wenigen Jahren verdreifacht. Die wachsende Nachfrage nach HW-
Kreissagen liegt unter anderem daran, dass Automobilindustrie oder auch Rohr- und
Profilhersteller aufgrund von Gewichtsreduzierungen immer leichtere und hértere
Materialien verarbeiten. Diese bendtigen in der Regel hbhere Sageleistungen, die
herkémmliche HSS-Kreisséagen nicht mehr ausreichend erzielen kbnnen.

Einwegkreisséagen effizient nachschéarfen

Als Scharfdienst ist Katthofer deutschlandweit fihrend, wenn es um das
Nachschéarfen von so genannten Einwegkreissdgen geht. Sie werden vor allem bei
vollautomatischen Sageanlagen verwendet, wie sie unter anderem der
Maschinenbauer Rattunde herstellt. Zum Einsatz kommen Rattunde-Maschinen in
Unternehmen wie Rohr- und Profilhersteller, Stahlwerke, Automobilzulieferer, Mébel-
oder Fahrradhersteller.

~Wir sind in der Lage, HW-Einwegkreissagen, die ansonsten entsorgt werden
mussten, fur einen zweiten Lebenszyklus nachzuscharfen®, sagt Daniel Katthofer.
~Wir erzielen dabei eine rund 90-prozentige Séageleistung gegeniber eines
Neublattes — und das bei etwa der Halfte der urspringlichen Anschaffungskosten.
Dadurch senken unsere Kunden nicht nur ihre Betriebskosten, sondern sie tragen
dartber hinaus zu mehr Umweltschutz und Nachhaltigkeit bei.”

Loroch Maschinen sind rund um die Uhr im Einsatz

Die insgesamt 15 Arbeitsschritte der Instandsetzung einer HW-Kreissage erledigt
Katthofer auch mit langjahrigen Partnern, die beispielsweise das Entschichten oder
Wiederbeschichten des Ségeblattes Gibernehmen. Die zentrale Aufgabe des
Schleifens erledigt Katthofer in der eigenen Fertigungshalle in Selm mit zehn
hochqualifizierten Mitarbeitern sowie zwdlf Scharfmaschinen der Loroch GmbH.
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Loroch betreut Katthofer seit mehr als 20 Jahren und ist eine Tochtergesellschaft der
weltweit agierenden Vollmer Gruppe, die ihren Hauptsitz in Biberach an der Rif3 hat.
Seit rund drei Jahren ist bei Katthofer das vollautomatisierte Loroch Service-Center
KSC 710-T das technologische Herzstlick der Produktion. Das T steht fur
Touchscreen und Uber diesen lasst sich die KSC 710-T Ubersichtlich bedienen und
intuitiv programmieren. Die Maschine beherrscht aul3er dem Scharfen zudem das
Neuverzahnen, Anfasen sowie Einschleifen von Spanteilerrillen und kann HW-
Kreissdgen mit unterschiedlichen Zahngeometrien in einer Aufspannung bearbeiten.
Mit bis zu 80 Kreissageblattern lasst sich das Service-Center bestiicken, was eine
mannlose Bearbeitung rund um die Uhr gewahrleistet — und dies bei einer
konstanten Schleifqualitat zu geringen Kosten.

.Katthofer steht exemplarisch fir Scharfdienste, die dank ihrem tiefen Fachwissen
spezifische Anforderungen im Metallzuschnitt erfillen kbnnen®, sagt Dr. Roland
Loroch, Geschaftsfihrer der Loroch GmbH. ,Unsere vollautomatisieren Maschinen
bilden hierbei die technologische Basis flur den Scharfprozess der Kreissagen — und
natdrlich sind wir stolz darauf, dass Katthdfer vor kurzem eine neue KSC 710-T
bestellt hat, die wir bis Mitte 2022 liefern werden.*

(ca. 5./00 Zeichen)
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Pressebilder

Bildtext: Daniel Katthédfer, der seit 2012 die Firma Katthdfer Cutting Tools leitet, scharft mit dem
vollautomatischen Loroch Service-Center KSC 710-T HW-Kreissdgen mannlos und rund um die Uhr.
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Bildtext: Insgesamt zwolf Loroch Scharfmaschinen stehen in Selm bei Katthdfer Cutting Tools — vor
kurzem hat Geschéftsfuhrer Daniel Katthofer ein weiteres Service-Center KSC 710-T bestellt.
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Bildtext: Der Scharfdienst Katthofer Cutting Tools kann mit dem vollautomatischen Loroch Service-
Center KSC 710-T individuelle Zahngeometrien von HW-Kreissagen effizient bearbeiten und auch so
genannten Einwegkreissagen fir einen zweiten Lebenszyklus nachscharfen.
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Uber die Vollmer Gruppe

Die Vollmer Gruppe — mit eigenen Standorten in Deutschland, Osterreich, GroRbritannien, Frankreich,
Italien, Polen, Spanien, Schweden, den USA, Brasilien, Japan, China, Stidkorea, Indien sowie
Russland — ist mit einem umfangreichen Maschinenprogramm als Spezialist fur die
Werkzeugbearbeitung in der Produktion und im Service weltweit erfolgreich. Das Produktprogramm
des Technologiefuhrers umfasst modernste Schleif-, Erodier-, Laser- und Bearbeitungsmaschinen fur
Rotationswerkzeuge und Kreisségen in der Holz und Metall verarbeitenden Industrie sowie fur die
metallschneidende Bandsége. Vollmer setzt konsequent auf die Tradition und die Vorteile des
Unternehmens: kurze Wege, schnelle Entscheidungen und rasches Handeln einer familiengepragten
Gesellschaft. Die Vollmer Gruppe beschéftigt heute weltweit rund 800 Mitarbeiter und alleine am
Hauptsitz in Biberach gut 580 Mitarbeiter, davon mehr als 75 Auszubildende. Rund acht bis zehn
Prozent des Umsatzes investiert das Unternehmen in die Forschung und Entwicklung neuer
Technologien und Produkte. Als Technologie- und Dienstleistungsunternehmen ist die Vollmer Gruppe
ein verlasslicher Partner ihrer Kunden.

Weitere Informationen sowie geeignetes Bildmaterial erhalten Sie unter:
http://www.vollmer-group.com/de/unternehmen/presse/pressemeldungen.html

Besuchen Sie uns auch auf LinkedIn und Facebook:
www.linkedin.com/company/vollmer-werke
www.facebook.com/vollmergroup
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